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COMPUTER-TO-PLATE

FLEKSOGRAFLJAI

ANTONINA BAJANOVA, A/S CELAVEJS

espiedformu Computer-to-Plate (ape-

jot filmu izgatavosanas procesu) iz-

gatavosanas tehnologijas gust aizvien

plasaku pielietojumu ari fleksografija.
Turklat ir veselas divas CtP iespiedformu
izgatavosanas tehnologijas: fleksografisko
formu tiesas gravesanas panémiens un pane-
miens attéla ierakstisanai uz digitalas flek-
soplates ar sekojosu apstradi.

Fleksografija tiek izmantota augstspiedes
forma, t. i., forma, kura iespiedelementi atro-
das augstak par starpelementiem. Pielietojot
tieSo lazera gravesanu, starpelementu mate-
rials tiek iznemts tiesi ar lazera izstarojuma ie-
darbibas palidzibu, faktiski — izdedzinats.

Vesturiski tiesi ar fleksografisko formu
graveSanu sakas lazeru izmantoSana poli-
grafija. Ar So panémienu jau sen tiek izga-
tavotas gumijas formas fleksografiskajai
drukai. Ta ka formas materiala iznemsanu
starplaukumos veic pats lazera stars, Sada
formas elementu veidosana prasa sali-
dzinosi lielu enerdiju, ka ari var rasties prob-
lemas ar sadegsanas produktu novadisanu.
Lai varétu izmantot So paneémienu foto-
polimeru formu izgatavosanai, bija nepie-
cieSami vairaki gadi, lai raditu specialus
fotopolimerus un lazergravésanas iekartas.

200 mkm punkti

Izstade DRUPA 2004 firma BASF prezenteja
rUpniecisko iekartu NyloflexX* Infinity, kura
praktiski ir iemiesojusi visas tieSas lazer-
gravésanas prieksrocibas augsta kvalitates
[imeni. Konkreti, ir atrisinata probléma, kas
saistita ar sadegSanas produktu pilnigu
novadisanu, bet tris staru iekartas jauda ir
750 vati, t. i., viena lazera jauda — 250 vati.
Viena formas kvadratmetra gravesanas laiks
ir 50 minutes.

lekarta Nyloflex® Infinity apvienojuma ar
formu materialiem, kuri tas vajadzibam
izstradati BASF laboratorijas, nodroSina iegus-
tamo formu kvalitati ar tradicionalo pane-
mienu izgatavoto formu limeni, bet daZos ra-
ditajos pat parsniedz to.

Jaatzime zemie izpluduma raditaji, lielis-
ka krasu parnesana, tirie un dzilie izverstu
attélu, piemeram, svitrkodu elementi, augs-
ta izskirtspéja (1270-2032 dpi, kas |auj bez
problemam atveidot 48 lin./cm rastru). To
nodroSina tris staru moduléta pakapeniska
gravesanas sistema. Atbilstosais programm-
nodroSinajums Jauj noteikt rastra punkta un
citu formas elementu nepiecieSamos izme-
rus un sanu virsmu lenkus, starpelementu
dzilumu (sk. attelu), nodrosinot lielisku
attéla parnesumu druka.

BASF iespiedplasu nodalas laboratorijas ir
izveidota tieSas gravésanas plate drukai uz
dazadiem materialiem, sakot no kartona lidz
aluminija folijai un mikstam iepakojumam, tai
skaita specialas plates Nyloflex’, kuras pa-
redzétas bezsuvju formu izgatavosanai bez-
galigu attelu iespiesanai. Turklat sadu formu
izgatavosanas process ir Joti vienkarss — lokSnu
materiala sagrieSana vajadzigaja izmera,
formu materiala montaza uz serdena, malu
savienosana, lazergravesana, formas attiri-
sana, — bet savienojuma ar labu kvalitati un
salidzinosi zemu cenu Sadas bezsuvju formas
neapsaubami radis konkurenci dobspiedei
noteikta tirgus segmenta.

Fotopolimeru formu tiesas lazera grave-
sanas metode vél ir loti jauna: 2004. gads ir
tas rupnieciskas pielietosanas sakums, bet tas
prieksrocibas ir tik acimredzamas, ka ta tiks
talak pilnveidota un ks pieejamaka ari
ierindas tipografijam.

Plasu izplatibu pasaule jau ieguvusi otra CtP
tehnologija, kuras pamata ir attéla ierakstisana
uz digitalas fleksoplates. Latvija, izmantojot fir-
mas Alpha lazeriekartas un koncerna BASF
Nyloflex* ACE DIl fotopolimeru plates, pirma ir
to ieviesusi tipografija a/s Liepajas papirs.

Turpinajums nakamaja numura

nyloflex infinity

e

Srifts Times 4 pt. 20% rastrs, 122 (lin./colla)
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KA OFICIALAIS BASF
DRUCKSYSTEME GMVBH
PARSTAVIS LATVIJA SAVIEM
KLIENTIEM PAZINO

BASF  Drucksysteme GmbH prezidents
Mihaels §tumps (Michael Stump) ir nosutijis
mums oficialu pazinojumu par to, ka kimiska
korporacija BASF AG ir pardevusi savus uzne-
mumus, kuri saistiti ar poligrafijas materialu
un to komponentu razosanu, lielakajai
Eiropas investiciju sabiedribai CVC Capital
Partners.

CVC atbalsta BASF Drukas sistemu tiek-
sanos uz darbibas paplasinasanu visa
pasaulé. Par pirmo soli i mérka sasniegsana
k|Us sabiedribas apvienosanas zem CVC jum-
ta ar sabiedribu AN/ Printing Inks, kura agrak
ietilpa korporacijas Akzo Nobel Coatings
sastava, bet kuru ari tagad ir nopirkusi sa-
biedriba CVC.

EsoSie uznemumi, kuri ietilpst BASF
Drucksysteme GmbH sastava (kopéjais
stradajoSo skaits 2600 cilveki, 20 rUpnicas,
kas atrodas Eiropa, ASV, Dienvidamerika un
Azija; kopejais apgrozijums saskana ar
2003. gada rezultatiem parsniedz 600 mil-
jonus EUR), ka ari divas korporacijai BASF
piederosas pigmentu razosanas rdpnicas, tiks
apvienotas ar sabiedribas AN/ Printing Inks,
kura razo poligrafiskas krasas (kopgjais stra-
dajoso skaits — 960 cilveki; kopéjais apgrozi-
jums saskana ar 2003. gada rezultatiem — ap
230 milioniem EUR), aktiviem.

Tadgjadi nostiprinata sabiedriba, balstoties
Uz spéciga investora atbalstu, cer kUt par
vienu no vadosajiem starptautiskajiem pie-
gadatajiem poligrafijas rdpnieciba.

Jaunas apvienibas galvenas mitnes atra-
sanas vieta buds jau zinama BASF Drucksys-
teme GmbH adrese §tutgarté (Vacija).

A/s Celavejs ir parliecinata, ka jaunas
iespéjas, kas paveras apvienotajai sabiedribai,
it seviski jaunu izstrazu, sortimenta paplasi-
nasanas un turpmakas produkcijas kvalitates
paaugstinasanas joma, laus pilniba apmie-
rinat musu pasutitaju prasibas péc fotopoli-
meru plasu un iespiedkrasu, ka ari paligma-
terialu un iekartu piegades. @

Ar cienu,
Ass Celavéjs prezidents
Igors Zavalnijs
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